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Unternehmen | Company

Wir stellen uns vor

Wir sind ein mittelstdndisches Maschinenbauunternehmen mit ca. 90 Mitarbeitern.

Unser Standort ist die Barlachstadt Glstrow in Mecklenburg-Vorpommern. Unser Team
von Ingenieuren, Technikern und Facharbeitern ist bereit, Ihre Aufgabenstellung zu I8sen.
Wir schenken der Ausbildung von Lehrlingen groBte Aufmerksamkeit und investieren
jéhrlich in die berufliche Weiterbildung unserer Mitarbeiter.

Unser Tun und Handeln geschieht verantwortungsvoll nach den Prozessabldufen eines
integrierten Managementsystems. Wir nehmen unsere Verantwortung fiir ein
umweltgerechtes Verhalten war.

Dieser Aspekt ist in unsere Prozessabléufe nach DIN EN ISO 9001:2008 eingeflossen.
Wir reagieren auf Veranderungen und arbeiten gemeinsam an der weiteren
Verbesserung unserer Ablaufe.

Unsere Produkte sind:

Getriebegehéuse, kubische Teile flir verschiedene Anwendungen, mechanischer Bearbeiter

fiir Giessereien, technologische Stahlbaugruppen inklusive Farbgebung, Zahnradsondergetriebe,
Wellen, verzahnte Wellen, Zahnrader zylindrisch, konisch, ballig verzahnt, zahnflankengeschliffen,
Kettenrader, Zahnriemenscheiben.

Introduction

We are a medium-sized mechanical engineering company with circa 90 employees
and our headquarters is located in the 'Barlach'’ city Giistrow in Mecklenburg-Western
Pomerania. Our team of engineers, technicians and skilled labourers is ready to solve
any problems you may have. The training of our employees is of great significance for
our company, and we invest in their further training on a yearly basis.

Our actions done responsibly for the process flow of an integrated management system.
We take our responsibility for environmental behavior was.

This aspect has been incorporated into our processes and procedures according

to DIN EN ISO 9001:2008.

We respond to change and work together to further improve our processes.

Our products are:

Gearboxes, cubic parts for various applications, mechanical agents for foundries and
technological structural steelwork categories including colouring special gear mechanisms,
shafts, splined shafts, cylindrical gears, bevelled, spherical, convex, ground tooth flanks,
sprocket wheels, toothed belt sprockets.
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Qualitatssicherung | Quality Assurance

Technische Parameter

Mitutoyo - Messmaschinen

BHN 706 S Mitutoyo - Messmaschine CNC- 3 D-Messmaschine 700 x 600 x 500
CRYSTA APEX C163016 + Scaning CNC- 3 D-Messmaschine 1600 x 3000 x 1600
EURO APEX 7106 CNC- 3 D-Messmaschine 700 x 600 x 500
Zweiflankenwélzpriifung

Harteprifung Rockwell, Vickers, Brinell

Rauheitsmessgerét einschl. Dokumentation MITUTOYO SJ 301

CNC- Verzahnungsmessgerat Klingelnberg PEC 33

Technical Parameter

Mitutoyo Measuring machines

BHN 706 S Mitutoyo Measuring machine CNC- 3 D- Measuring machine 700 x 600 x 500
CRYSTA APEX C163016 + scaning CNC- 3 D- Measuring machine 1600 x 3000 x 1600
EURO APEX 7106 CNC- 3 D- Measuring machine 700 x 600 x 500

Dual flank roller examination
Hardness Testing Rockwell, Vickers, Brinell

Coarseness measuring instrument MITUTOYO SJ 301
(including documentation)

CNC Gearmeasurement Klingelnberg PEC 33
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Gehausebearbeitung | Case processing -Waschen | Wash - Farbgebung | Colouring

Technische Parameter

CNC-Bearbeitungszentrum

Typ OKUMA MA 800 HB

60 WZ- Speicherplatze SK50, Wechselpalette
Spindelinnenkiihlung 60 bar, CNC-Tisch (4 Achsen)
Inprozessmessen, Renishaw

CNC-Bearbeitungszentrum

Typ OKUMA MA 600 HB+ (MA 500)

60 WZ- Speicherplatze SK50, Wechselpalette
Spindelinnenkiihlung 60 bar, CNC-Tisch (4 Achsen)
Inprozessmessen, Renishaw

CNC-Bearbeitungszentrum

Typ OKUMA MA 400 HA

40 WZ- Speicherplatze SK40, Wechselpalette
Spindelinnenkiihlung 60 bar, CNC-Tisch (4 Achsen)
Hochleistungsspindel, Inprozessmessen, Renishaw

Teilreinigungs- und Konservieranlagen
Heisswaschmaschine

Farbgebung

bis 1400 x 1250 x 1250 mm
Stérdurchmesser um Tisch 1400 mm
grosster zu bohrender Dm

einschneidig 420 mm, zweischneidig 240 mm
grosste Wz-Lange 600 mm

bis 1000 x 900 x 1000 (700 x 900 x 780)mm
Stérdurchmesser um Tisch 1000 (800)mm
grosster zu bohrender Dm

einschneidig 420 mm, zweischneidig 240 mm
grésste Wz-Lange 450 mm

bis 560 x 610 x 625 mm

Stérdurchmesser um Tisch 600 mm

grosster zu bohrender Dm

einschneidig 150 mm

50 - 15000 mm SK40, grésste Wz-Lange 300 mm

Typ PERO SPS Steuerung Waschtemperatur 70°
Waschen/ Spilen

Einbaufertige Endlackierung in allen géngigen Farbsystemen

Farbspritzkabine, beheizbar mit Warmerickgewinnung

Technical Parameter

CNC- machining centre, OKUMA MA 800 HB Model
60 WZ- storage space SK50, exchange pallet
Spindle internal film cooling 60 bar
CNC-board/counter (4 axes)

Internal process measurement, Renishaw

CNC- machining centre

OKUMA MA 600 HB Model+ (MA 500)

60 WZ- storage space SK50, exchange pallet
Spindle internal film cooling 60 bar

CNC- board/counter (4 axes)

Internal process measurement, Renishaw

CNC- machining centre, OKUMA MA 400 HA Model
40 WZ- storage space SK40, exchange pallet
Spindle internal film cooling 60 bar

CNC- board/counter (4 axes)

Internal process measurement, Renishaw

Component cleaning- and Conservation facility
Hot Washer

Colouring

up to 1400 x 1250 x 1250 mm

disruption diameter around counter 1400 mm
largest part to be drilled Dm

single edged 420 mm, two edged 240 mm
Largest Wz-length 600 mm

up to 1000 x 900 x 1000 (700 x 900 x 780)mm
disruption diameter around counter 1000 (800)mm
largest part to be drilled Dm

single edged 420 mm, two edged 240 mm
Largest Wz- length 450 mm

up to 560 x 610 x 625 mm

disruption diameter around counter 600 mm
largest part to be drilled Dm

single edged 150 mm, 50 - 15000 SK40
Largest Wz- length 300 mm

Model PERO SPS Wash temperature Control
system 70°, Wash/ Rinse

Ready-built end lacquering in all marketable colour systems

Colour spray booth, heatable with heat recovery
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CNC - Drehen - Komplettbearbeitung | CNC - Turning complete machining
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Technische Parameter

Vertikal CNC Dreh- Fraszentrum
Typ OKUMA VTM- 100
WZ-Kette 36 Werkzeuge HSK63
Hauptspindel 45KW

Frasspindel 15KW

CNC- Dreh- Fraszentrum
Typ OKUMA MULTUS B300
Y- Achse ; B-Achse; 40 Werkzeuge HSK63

4-Achsen CNC-Drehen
mit angetriebenen Werkzeugen
Typ OKUMA LU 15

4-Achsen CNC-Drehen
mit angetriebenen Werkzeugen
Typ OKUMA LU 400 M+

Technical Parameter

Vertical CNC-turning- mill-center
OKUMA VTM-100 model

36 tools chain HSK63

main spindle 45KW

milling spindle 15KW

CNC-turning-mill-center
OKUMA MULTUS B300
y-axle; b-axle; 40 tools HSK63

4- Axes CNC-turning
With drive wheel tools
OKUMA LU 15 model

4-axes CNC-turning
With drive wheel tools
OKUMA LU 400 M+

max. Schwingdurchmesser 1000 mm
max. Drehdurchmesser 1000 mm
Spindelbohrung 110 mm

Anzahl der Werkzeuge (Magazin) 36
X- Achse 650 mm, Z- Achse 840 mm

Futterteile  bis Durchmesser 250 mm
Wellenteile L&nge  bis ca. 900 mm

bis Durchmesser 340 mm
Lange 600 mm

bis Durchmesser 420+ (300)mm
Lange 650+ (1000)mm

max. turningdiameter 1000 mm
max. turningdiameter 1000 mm
spindelhole 110 mm

number tools (magazine) 36
x-axle 650 mm, z-axle 840 mm

bar parts up to diameter of 68 mm
fodderpartsup to diameter of 250 mm
waveparts Length up to 900 mm

up to a diameter of 340 mm
Length 600 mm

up to a diameter of 420+ (300)mm
Length 650+ (1000)mm




Verzahnung | Gearing - Rdumen | Reaming

Technische Parameter

CNC - Zahnradwaélzfrasen X=20 bis 230mm, Z=600mm, B= + 55°,
Typ Samputensili S350 da bis 350 (430)mm, m=8 (6)
erhohter Stander, Stirmitnahme, Spannzylinder im Tisch

Typ Samputensili S160 X=25 bis 200mm, Z=400mm, B= + 45°
da bis 160 (200)mm, m=4
erhohter Sténder, Stirnmitnahme, Spannzylinder im Tisch

CNC-ZahnradwalzstoBen max. Werkstiickdurchm. auBen= 400 mm, innen= 250 mm
MITSUBISHI ST40 CNC (6 Achsen) + Werkzeugdurchm., max. 400mm

max. m= 8 , Spindeldurchmesser= 110 mm

max Verzahnbreite = 115 mm

CNC Hublagenverstellung 200 mm

Schréagverzahnung plus minus 36° mit CNC

Bearbeitung von:
Stirnradern, Stirnradwellen, Kettenradern, Zahnketten- und Zahnriemenscheiben, Profilfrasen
im Abwalz- und Einzelteilverfahren, konisch, ballig, weitere Linienmodifikationen

Raumen diverse Zahnnabenprofile DIN 5480, DIN 5482
Waagerechtrdumen bis 25 t Nabennuten nach DIN 6885, Keilnabenprofile

Technical Parameter

CNC Gear Drive mill X=20 up to 230mm, Z=600mm, B= + 55°

Samputensili S350 Model There up to 350 (430)mm, m=8 (6)
Raised stands, front-side synchronisation,
Clamping cylinder inside counter

Samputensili S160 Model X=25 up to 200mm, Z=400mm, B= + 45°
There up to 160 (200)mm, m=4
Raised stands, front-side synchronisation,
Clamping cylinder inside counter

CNC-Shaping gear max. workpiece dia, outside= 400mm,
MITSUBISHI ST40 CNC (6 axis) indside=250mm + tool dia, max. 400mm
max m=8, spindle dia=110m
max tooth width=115mm
CNC-Stroke pos. adjust 200mm
Helix plus minus 36° with CNC
backrest rotated a way
Processing of:
Spur gears, Spur gear axle, Sprocket, toothed chain- and toothed belt disc, Profile Mills
inside roll- and single component process, conic, spherical, further line modification

Reaming diverse toothed-hub profile DIN 5480, DIN 5482
Ream level upto 25 t hub slots to DIN 6885, wedge hub profile
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Schleifbearbeitung | Grinding
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Technische Parameter

CNC-Rundschleifen Aussen-Innen-Plan
Typ Universal STUDER S33

1 WZ Aussenposition

1 WZ Innenposition

Lineare Messsysteme, C-Achse Standard
mit Messteuerung Movomatic

elekir. Anschlifferkennung Sensitron

WZ Spindelkopf autom. Schwenkachse

CNC-Rundschleifen Aussen-Innen-Plan
Typ Universal STUDER S31

2 WZ Aussenposition

1 WZ Innenposition

WZ Spindelkopf

Zahnflankenschleifen
Typ RZ 300 E Fa. Reishauer

Technical Parameter

CNC- cylindrical grinding External-Internal-Plan
Model Universal STUDER S33

1 WZ External position

1 WZ Internal position

Linear measures, C-Axle Standard

With Measurement Control Movomatic
Electrical grinding recognition Sensitron

WZ spindelhead automatic Swivel Axis

CNC- cylindrical grinding External-Internal-Plan
Model Universal STUDER S31

2 WZ External position

1 WZ Internal position

WZ spindelhead

Tooth flank Grinding
Model RZ 300 E Reishauer association

bis Durchmesser 350 mm

L&nge 1000 mm

zylindrisch oder Schrageinstich

3 Grossen riemengetriebene Spindeln

Durchmesser 6-96 mm

1° Hirth, -15° bis 195°

Motorspindel 7,5 KW
1° Hirth plus CNC Feinverstellung

bis Durchmesser 300 mm
Modul 0,8 bis 5 (6)

up to a diameter of 350 mm
Length 1000 mm
cylindrical or angled cut-in
3 Size belt-driven spindles

diameter 6-96 mm

1° Hirth, -15° up to 195°

Motorspindel 7,5 KW
1° Hirth plus CNC fine adjustment

up to a diameter of 300 mm
Module 0,8 up to 5 (6)
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Prazisionstechnik Giistrow GmbH

Wir freuen uns auf Ihren Besuch!
We look forward to your visit!

PTG Prazisionstechnik Giistrow GmbH
Glasewitzer Chaussee 29
18273 Gilistrow

fon +49 3843 34490
fax +49 3843 3449-123

e-mail: info@ ptg-guestrow.de

weitere Informationen unter: www.ptg-guestrow.de
For further information: www.ptg-guestrow.de
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